TECHNOLOGIA NAPRAWY SPEKANYCH MUROW
W SYSTEMIE "FESTMUR"

SPOSOB NAPRAW ZABEZPIECZAJACYCH (wg systemu festmur)

W metodzie tej zarysowane i spekane Sciany wzmacnia si¢ poprzez zbrojenie spoin (lub bruzd
poza nimi) pretami z austenitycznej stali nierdzewnej na zaprawie cementowej modyfikowanej
polimerami. Wysoka wytrzymalos¢ stali oraz specjalnie dobrany ksztatt preta-ciggna w potgczeniu z
zaprawa naprawczg zapewnia bardzo efektywny rodzaj wzmocnienia, przenoszacy napr¢zenia
rozciggajace w murze przy jednoczesnej znacznej odksztatcalnosci konstrukcji. Minimalna dlugosé¢
zakotwienia pret 1, = 50 cm, niezaleznie od $rednicy stosowanych pretow dtugos$¢ nie powinna by¢
kroétsza niz 100 cm. Przy wigkszych wartosciach 1, nastepuje redukcja naprezen rozciagajacych w
murze na koncu wzmacnianego obszaru i zmniejsza si¢ prawdopodobienstwo wystapienia rys
wtornych.

Podstawowe czynnoS$ci w tej metodzie polegajq na:

- wyfrezowaniu, zgodnie z okreslong w projekcie lokalizacjg i wymiarami szczelin (niezaleznie od
rodzaju materiatu, z ktorego wykonany jest obiekt szczeliny moga by¢ frezowane w spoinach lub
bezposrednio w materiale konstrukcyjnym),

- oczyszczeniu szczelin z pozostalosci frezowania, a nastgpnie wyczyszczeniu pyhu i drobnych
czasteczek przy pomocy sprezonego powietrza i wody pod ci$nieniem,

- wypehieniu wilgotnych szczelin (przy pomocy pistoletu iniekcyjnego) pierwszg warstwg zaprawy,

- zatopieniu w zaprawie przygotowanych wczesniej pretow spiralnych i pokryciu ich przy pomocy
pistoletu kolejng warstwg zaprawy o tej samej grubosci (w niektorych przypadkach wlozone do
szczelin profile na czas wigzania zaprawy nalezy zablokowac¢ przy pomocy klinow),

- po zwigzaniu zaprawy (okoto 20 - 40 minut) wypehienie pozostalej szczeliny zaprawg do
spoinowania.

Prety stosowane do przeszy¢ musza by¢ wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej o nastgpujgcych
wlasciwosciach mechanicznych:

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm k 500 MPa

- umowna granica plastyczno$ciR2 —> 200 MPa

- wydtuzenie wzgledne AS k 40%

Prety majg najezesciej nastepujace Srednice [d] 1 dlugosci [a] skrgtow (wartosci podane nawiasach):
4,5 (25 mm); 6,0; (25 mm) 8,0; (38 mm) 10,0 (45 mm). Prety nalezy zabudowywac z uzyciem
zaprawy cementowej modyfikowanej polimerami. Musi by¢ to zaprawa o wtasciwosciach
tiksotropowych utatwiajacych doktadne wypehienie pustek do ktérych jest aplikowana. Zaprawa
powinna zawiera¢ sktadnik rozprezajacy zapewniajacy kompensacje skurczu wystepujgcego w trakcie
wigzania. Zaprawa powinna by¢ aplikowana przy uzyciu specjalnego pistoletu.

W przypadku spgkan o rozwarciu rys mniejszym niz 0,5 mm mozna przyja¢ zakres napraw polegajacy
na iniekcyjnym wypehieniu szczelin (sitowym sklejeniu) odpowiednim materialem (szlamy
iniekcyjne, dwusktadnikowe zywice poliuretanowe)



Technologia naprawy spekan i zarysowan $cian:

Przygotowanie naprawianych $cian:

Na $cianach gdzie wykonywane bedzie zszywanie spekan nalezy odkué tynk na powierzchni
powigkszonej obwodowo o 20 cm. Tynk na tych Scianach usuniety ma by¢ po stronie planowanych do
wykonania przeszy¢,

Wypehienie szczelin w miejscach peknie¢ i zarysowan:

Do wypehiania spekan mozna takze zastosowa¢ dwusktadnikowe, elastyczne zywice poliuretanowe o
dlugim czasie zelowania do naprawy i wypehiania spgkan suchych.

Na polskim rynku jest wiele gotowych wyrobdw do iniekcyjnego wypekniania rys, spekan i ubytkow
w $cianach murowanych. Materiaty te produkujg takie firmy jak: Remmers, Webac, Koester, Weber-
Deitermann, Sika, itd.) Po wypetnieniu szczelin i rys w murze nalezy zamkna¢ bruzde, usung¢ pakery,
zamkng¢ zaprawa polimerowo - cementowa otwory po pakerach i oczysci¢ Sciany z ewentualnych
zabrudzen $rodkiem iniekcyjnym. Prace nalezy wykonywa¢ $cisle z instrukcjami producentéw danych
materialow z przestrzeganiem zawartych tam reziméw technologicznych i przepisow BHP przy
wykonywaniu prac iniekcyjnych z wykorzystaniem chemii budowlane;.

Wykonanie przeszy¢ $cian pretami:

Spekane Sciany nalezy naprawic (po wczesniejszym wypetnieniu szczelin) wzmacniajgc obszar
zarysowany pretami uktadanymi w bruzdach na zaprawie naprawczej (polimerowo - cementowe;j). Na
Scianie z peknieciem nalezy wykona¢ bruzde szeroko$ci 3 cm (minimum 2 c¢m dla preta $rednicy 8
mm) i gtebokosci 4 cm. Bruzdy powinny mie¢ kierunek zblizony do prostopadtego w stosunku do linii
pcknigcia. Wykonang bruzde nalezy doktadnie oczysci¢ (przedmucha¢ sprezonym powietrzem) i
przeptuka¢. Do konca bruzdy nalezy wprowadzi¢ zaprawe naprawczg polimerowo - cementowa
festmortel C przy uzyciu specjalnych pistoletow. Bruzde nalezy wypetic¢ do potowy glebokosci.
Nastepnie nalezy wlozy¢ w czgsciowo wypetiong bruzde pret o srednicy 10 mm. Nalezy stosowac
spiralne prety z stali nierdzewnej o przeznaczeniu dedykowanym do naprawy $cian i konstrukcji
murowanych. Po ulozeniu preta nalezy wprowadzi¢ nastgpna warstwe zaprawy naprawczej. Nalezy
pilnowac¢ aby prety przebiegaty w potowie glebokosci i potowie wysokosci bruzdy. W przypadku
peknigcia w odleglosci mniejszej niz 50 cm pret powinien by¢ zagiety i zamocowany w murze. W
przypadku gdy peknigcie wystepuje w odleglosci mniejszej niz 50 cm od przylegajacej $ciany, pret
nalezy odgiac¢ i zamocowac w tej Scianie. Czynnosci te pozwola na zachowanie odpowiedniej dtugosci
zakotwienia pretow. Prace zszywania Scian pretami wykonywac nalezy zgodnie z instrukcjami
technicznymi producenta danego systemu naprawczego.

Uzupetienie wypraw tynkarskich i wykonanie prac wykonczeniowych:

Po wykonaniu napraw i odpowiednim odst¢pie czasu mozna przystapi¢ do odtworzenia wypraw
tynkarskich na obszarach naprawianych §cian. Zaleca si¢ zastosowac¢ siatkg tynkarskg dla
wzmocnienia warstwy tynku na naprawianym obszarze. Na wykonanym tynku wykona¢ warstwe tynk
strukturalny cienkowarstwowy lub malowanie).

Zalecenia wykonawcze:

Prace w zakresie naprawy spekanych $cian nalezy powierzy¢ doswiadczonemu wykonawcy. Prace
naprawcze powinny by¢ prowadzone pod statym nadzorem doswiadczonego kierownika budowy z
uprawnieniami konstrukcyjno-budowlanymi. Prowadzone prace naprawcze nalezy na biezaco
dokumentowa¢ w dzienniku budowy. Nalezy zgtasza¢ do odbioru prace zanikowe i ulegajace
zakryciu. Przy wykonywaniu prac naprawczych zwraca¢ szczeg6lng uwage na przestrzeganic
warunkow BHP ze wzgledu na uzywane narzg¢dzia, urzadzenia i chemi¢ budowlana.



Pogladowo przedstawiono ponizej t¢ metodg na rysunkach

Aplikacja pierwszej warstwy

Oczyszczenie i zmoczenie
zaprawy festmortel

bruzdy

Aplikacja drugiej warstwy

Zatopienie spirali festspiro
zaprawy festmaortel

W zaprawie festmartel
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| Min. odlegtosc korica spirali od szczeliny - 500 mm
Max. odstep pomiedzy spiralami festspiro to 350 mm.

] Jesli nie moina zachowac takiego odstepu, stosuje sie 2 lub 3 spirale
| jednej odpowiednio pogfebionej bruzdzie. Szczeqdfy do ustalenia
naszym dziafem technicznym.

Minimalna gtebokos$é¢ bruzdy liczac od lica cegty (nie
tynku):

Dla 1 spiraliw bruzdzie - 35 mm.

Dla 2 spiral w jednej bruzdzie - 45 mm.

Dla 3 spiral wjednej bruZzdzie - 65 mm.

W zaleznosci od wysokosci bruzdy stosuje sie nastepujgce
érednice spiral festspiro:

WySOkOS’(’: » ZL‘Jinie zaprawy
bruzdy F3 | iminiora i mbpry
10 mm & 6 mm okoto 0,3 litra/mb
12 mm & 8 mm okoto 0,4 litra/mb
14 mm 210 mm okoto 0,5 litra/mb

Podstawowe sktadniki systemu to:

Spirale zbrojeniowe ze stali nierdzewnej
o srednicach 6, 81 10 mm.
Spirale dostepne sg w odcinkach od 1 do 10 m.

Zaprawa kotwigca wystepujgca w
nastepujgcych wersjach:
- do murow z cegty
- do konstrukcji betonowych
- do konstrukcji narazonych na
dziatanie soli

Zaprawa jest pakowana we wiadra
o pojemnosci 3L. W wiadrze znajduja sie 2
sktadniki — sktadnik proszkowy i sktadnik
ptynny.

Podstawowe narzedzia to bruzdownica,

wiertarka z kornicéwkag do mieszania zapraw,
szpachelka do fugowania, pistolet do zapraw.

Do nabycia rowniez gotowy zestaw naprawczy.

W sktad zestawu wchodzi:

5 spiral festspiro FS o $rednicy 6,8
lub 10 mm i dtugosci 1m.
Zaprawa festmortel C — 3L

Pistolet do zapraw 330 ml
Koricdwka do mieszania zapraw
Szpachelka fugujaca

Sporzadzit:
Andrzej Gorski



